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Qualitat mit dem
richtigen Dreh

Schnell. Prazise. Perfekt.

Unsere Kunden schatzen die fachmannische HWT-
Kompetenz in allen Bereichen unseres Leistungs-
spektrums. Wir sind daflr bekannt, dass wir die Be-
dirfnisse unserer Kunden ernst nehmen und lhnen
professionelle Qualitat liefern.

Das gilt auch flr unsere ‘moderne CNC-DIrehere'l und
unser umfassendes Sortiment an Normteilen: Mit be-

sonderer MaBgenauigkeit und Flexibilitat fertigen wir * Qualitativ hochwertiges Material

Ihr Produkt. Individuell, prazise und absolut termintreu. * Prazisionsarbeit

Setzen Sie auf die Profis von HWT — Sie kdnnen sicher Produktion von Klein- und GroBserien

sein, dass wir lhre Anforderungen mit dem richtigen

Dreh perfekt umsetzen. » Termingerechte Abwicklung
Moderner Maschinenpark

L]

Produktion von Sonderldsungen

L ]

Gerne bieten wir lhnen auch eine umfassende Bera-
tung im Bereich Sonderlésungen an. Wir freuen uns
auf lhre Anfrage.

A(;, ﬁiﬁrb‘eﬁ Buhmann
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Fiir lhre

Stangenliange 3300 mm

=m Stangendurchmesser @8 -65mm

L os u n g e n Materialbevorratung 10 Stangen mit @ 65 mm
- Léange 4410 mm

drehen wir auf Eris 1100 mm
Hohe (Spindelmitte) 1097 mm

CNC-Drehtechnik S =0

EMCO-Turn E65 [

Setzen Sie auf das Know-how von CNC-Profis: Wirver- | Arbeitsbereich

flgen Uber Erfahrung und modernstes Fachwissen, um | Umlaufdurchmesser dber Bett @ 540 mm
lhre Winsche prazise erfilllen zu kénnen. Mit unserer | Umlaufdurchmesser tiber Planschiitten @ 360 mm
groBen Fertigungsvielfalt drehen wir an lhrem Erfolg. Spitzenweite (Spindelnase-Kérnerspitze) 680 mm
Max. Durchmesser @310 mm
Bestens ausgestattet mit einem Top-Maschinenpark | Max. Teilelange 520 mm
produzieren wir sowohl Klein- als auch GroBBserien in | Max. Stangendurchlass @ 65 mm
unterschiedlichsten Materialien. Und flr spezifische |Verfahrbereich
Anforderungen finden wir immer eine Sonderlosung. Schiittenverfahrwege in X 210 mm
Schiittenverfahrwege in 2 610 mm

Unsere hochwertigen Teile zeichnen sich durch Top- |Hauptspindel

Qualitat und besondere Prozessfahigkeit aus. Das  |Drehzahibereich 0 - 4200 U/min

garantiert lhnen héchste Funktionalitat und wirtschaft- | Drehmoment an der Spindel 192 Nm

liche Effizienz im taglichen Einsatz. Spindelanschiuss DIN 55026 KK6
Spindellager (Innendurchmesser) @ 100 mm
Spindelbohrung @73 mm
C-Achse
Auflosung der Rundachse 0,001°
Eilgangsgeschwindigkeit 1000 U/min
Spindelindexierung (Scheibenbremse) Lo
Hauptmotor
Antriebsleistung 18 kKW
Werkzeugwender
Anzahl der Werkzeugpositionen 12
Aufnahmeschaft nach VDI (DIN 69880) 30 mm

e Werkzeugquerschnitt fir Vierkantwerkzeuge 20 x 20 mm

Schaftdurchmesser fiir Bohrstangen @32 mm
Revolverschaltzeit 0,2 sek.
Angetriebene Werkzeuge DIN 5480
Drehzahlbersich 0 - 5000 U/min
Drehmoment 20 Nm
Antriebsleistung 5 kW
Anzahl der angetriebenen Stationen 12
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* andere GréBen und Langen auf Anfrage
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geschweiBtes Stahlrohr EN 10217-1 A (LLLLLLL L s
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geschweiBtes Stahlrohr EN 10217-1, DIN 2986, schwarz, Innengewinde Rp nach DIN 2999
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*andere GréBen und Langen auf Anfrage
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SchweiBmuffe
TSOO - ganze Lange
geschweiBtes Stahlrohr EN 10217-1
DIN 2986, schwarz o|lg
Innengewinde Rp nach DIN 2999
A\ _I A A A AT
& L -
;CF;I)I 1Au 3/8” 'yzu 3Au -| i '| '|Au -| 1/21.5 2“ 21/2u 351 411
mDm 170| 21,3 | 26,6 | 31,8 | 39,5 | 483 | 54,5 | 66,3 | 820 | 95,0 |121.4
Ldnge  mm | 25 26 | 34 36 43 48 48 56 65 | 71 83

SchweiBmuffe halb

I 7T 2
geschweiBtes Stahlrohr EN 10217-1
DIN 2986, schwarz o|&
Innengewinde Rp nach DIN 2999
S 4
L
Rp 'yu 3/“ -ln '|'|/u '|]/u
Zoll 2 4 4 2
D
B 26,6 31,8 39,5 48,3 54,5
Ladnge | mm 15 17 20 22 29

* andere GréBen und Langen auf Anfrage




AnschweiBnippel
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DIN 2982, schwarz o

mittelschweres Gewinderohr DIN 2440 o

Aussengewinde R nach DIN 2999
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schwarz, geschweiBtes Stahlrohr, EN 10217-1
Aussengewinde R nach DIN 2999
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* andere GroBen und Langen auf Anfrage
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schwarz, geschweites Stahlrohr, EN 10217-1
Aussengewinde G nach EN ISO 228
ZRch)I 1" 174" 1%
o 33,7 42,4 483
s
Lange mm 100 100 100

Rosette fur Boiler

1800
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gy 24,2 33,5 37.6 46,7 52,4 66,0
D max. 27,5 34,0 40,0 49,8 55,0 66,8
Lange mm 72,1 78,7 85,1 95,1 101,1 11,8

¥ andere GréBen und Léngen auf Anfrage
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Doppelnippel verzinkt
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miftelschweras Gawinderahr DIN 2440, verzinkt
Aussengewinde B nach DIN 2999
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Wanders Grifen und Langean ouf Anfrage
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Doppelnippel schwarz
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mittalchweras Gawindearabr DIN 2440, sehwarz
Aussengewinde B nach DIN 2999
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Gewinderohr

7900 .

Gewinderohr schwarz, verzinkt oder Edelstahl

Neu DIN 10241:2000 (alt DIN 2982)

Gewinde (R) DIN 10226-1:2004 (alt DIN 2999)
- schwarz, verzinkt

- Edelstahl (V2A oder V4A)

Dim. 7% 85 1>

Lange | mm 2000 [ 2000 2000

!

Im Anhang finden Sie technische Informationen zu
unseren Produkten.

Weiters befindet sich eine komplette Ubersicht
unserer Artikelnummern und Verkaufspreisen®,
ganz hinten im Heft.

*alle Preise verstehen sich netto, zzgl. 20% MWSt.
Stand, J&nner 2012, Anderungen vorbehalten

L\l .

CNC.Normteile.Fertigung.

Ing. Glnter Buhmann

MockenstraBe 65, A-6971 Hard

Tel. +43(0)5574 63999, Fax +43(0)5574 62550
info@hwt-hard.at, www.hwt-hard.at




Technische Information

Kegeliges Whitworth Rohrgewinde DIN 2999

Whitworth-Rohrgewinde fir Gewinderohre und Fittings.
Zylindrisches Innengewinde und kegeliges (Kegel 1 :16)
AuBengewinde.

Es kann ein geeignetes Dichtmittel im Gewinde verwendet
werden, um eine dichte Verbindung sicherzustellen.

Rp - Innengewinde zylindrisch, konische Gewindegrenzlehrdorn
geméB DIN 2999-4

R - AuBengewinde konisch, zyl. Gewindegrenzlehrdorn

gemdéB DIN 2999-5

AuBengewinde- Innengewinde- Nennweite Durchmesser Durchmesser Gdngeje  Steigung
kennung kennung Rohr {DN) auBen Kernloch Inch mm
mm mm

R1/4" Rpo 1/4* DN8 13,157 11,445 19 1,337
R 3/8" Rp 3/8“ DNI10 16,662 14,950 19 1,337
R1/2¢ Rp 1/2¢ DN15 20,995 18,631 14 1,814
R 3/4" Rp 3/4“ DN20 26,441 24,117 14 1,814
R1“ Rp 1 DN25 33,249 30,291 11 2,309
R1 1/4* Rp 1 1/4* DN32 41,910 38,952 11 2,309
R11/2" Rp 1 1/2*¢ DN40 47,803 44,845 11 2,309
R 2" R 2 DN50 59.614 56,656 11 2,309
R21/2" Rp21/2¢ DNé5 75,184 72,226 11 2,309
R 3" Rp 3“ DN80 87.884 84,926 11 2,309

R 4" Rp 4 DN100 113,030 110,072 11 2,309

Das Whitworth- Rohrgewinde, benannt nach Sir Joseph Whitworth, auch bezeichnet als:
British Standard Pipe (BSP), ist urspringlich eine britische Gewindeform fUr Rohrverschraubungen, welche
bei Rohrinstallationen in Europa gebrduchlich ist.

Whitworthgewinde haben eine steilere und I&ngere Flanke als die meftrischen Gewinde:
Der Flankenwinkel misst 55°, gegenUber 60° bei metrischen Gewinden (Siehe Skizze).

Es wird zwischen kegeligen und zylindrischen AusfUhrungen von Whitworth- Gewinden unterschieden:

Kegelige Gewinde nach DIN EN 10226-1 (alt DIN 2999)

die Bezeichnung fUr Innengewinde beginnt mit ,Rc...”, fUr AuBengewinde mit ,,R...", werden als
~metallisch dichtend" bezeichnet. Grund ist, dass der Nenndurchmesser des kegeligen Gewindes nach
einigen Umdrehungen dem des Gegengewindes entspricht.

Bei einem weiteren Anziehen verklemmt sich das Gewinde ineinander und wirkt so metallisch dichtend.
Ublicherweise werden solche ,R- Gewinde* vor dem Verschrauben zusatzlich mit Teflonband oder besser
mit Hanf versehen, um die verbleibenden Spalte zu fillen. Dabei weist Hanf den Vorteil auf, bei FlUssig-
keitskontakt zu quellen und somit sicherer zu dichten.

Zylindrische Gewinde nach DIN I1SO 228-1

die Bezeichnung beginnt mit ,G...", fr0her bestand Verwechslungsgefahr, da das Gewinde ebenfalls mit
+R" bezeichnet wurde, sind nicht selbst dichtend. Daher weisen diese in der Regel einen umlaufenden
oder auf der Oberflache dichtenden Rundschnurring aus Gummimaterial auf, den so genannten

O- Ring.



Technische Information

unsere Rohrdurchmesser im Uberblick:

ROhr NW DA in mm D[Inmm Slnmm

Ve DN8 18,5 10,5 4,0
3 | DN10 21.3 13,3 4,0
%* | DN15 26,9 18,9 | 4,0
%' | DN20 31,8 218 | 50
%" | DN20 33,7 23,7 | 5.0
1" DN25 40,0 300 | 5.0
14" | DN32 48,3 383 | 50
12" | DN40 54,0 440 | 50
12" | DN40 57,0 44,4 | 6,3
2" | DN50 66,3 56,3 5.0
26" | DN65 82,0 720 | 5.0
3% | DN80 95,0 850 | 50
4" | DN100

Mittelschweres Gewinderohr nach DIN 2440

Rohrgewinde Nennweite Durchmesser Wanddicke Gangeje zugehdrige Muffe nach DIN 2986
nach DIN 2999 Rohr (DN) auBen mm Inch AuBendurchmesser Ldnge mm
mm (KleinstmaB) (KleinstmaB)
R 1/4" DN8 135 2:35 19 175 25
R 3/8" DNI10 17,2 2,35 19 215 26
R 1/2% DN15 21.3 2,65 14 27.0 34
R 3/4" DN20 26,9 2,65 14 335 36
R 1" DN25 33,7 3,25 11 40,5 43
R1 1/4" DN32 42,4 325 11 50,0 48
R11/2% DN40 48,3 3.25 11 57,0 48
g% DN50 60,3 3.65 11 70,0 56
R21/2" DNé5 76,1 3.65 11 86,0 65
R DN80 88,9 4,05 11 100.0 71
R 4" DN100 114,3 4,50 11 126,0 83
Rohrgewinde

In der Gas- und Wasserinstallationstechnik werden Ublicherweise Rohrgewinde verwendet.
Die KenngréBe wird in Zoll angegeben. Zu MaBangabe wird aber der Rohrinnendurchmesser
verwendet. Deswegen hat ein Rohrgewinde 1" nicht einen AuBendurchmesser von 25,4 mm
sondern Uber 32,89-33,25 mm.

Dem zur Folge hat ein Standardrohr mit diesem Gewinde einen 1" Innendurchmesser.
Hochdruckrohre k&nnen ebenfalls ein 1" Rohrgewinde aufweisen, bedingt durch die gréere
Wandstdarke ist der Innendurchmesser allerdings kleiner.

In Europa ist das Whitworth- Rohrgewinde gebr&uchlich. Nach DIN werden die nicht im Gewinde
dichtende (DIN ISO 228) und im Gewinde dichtende Rohrgewinde (DIN 2999) unterschieden.
Am gebréuchlichsten sind die im Gewinde dichtende Rohrgewinde.




Technische Information

Gewinde- KenngréBen

Nenndurchmesser = AuBendurchmesser in Zoll

Flankendurchmesser

Der Flankendurchmesser ist ein theoretisches MaB, das ungefdahr in der Mitte zwischen
Nenndurchmesser und Kerndurchmesser liegt.

Bei der Herstellung von Gewinden wird der Flankendurchmesser mittels Messbolzen oder
mittels spezieller MeBschrauben gemessen.

Kerndurchmesser
Siehe Flankendurchmesser

Steigung
Bei metrischen Gewinden der Weg, der durch eine Umdrehung zurickgelegt wird. Also der

Abstand zwischen zwei Gewindespitzen in mm. Bei Zoll-Gewinden dagegen bezeichnet der
Wert der Steigung die Anzahl an Gewindegangen auf der Strecke 1 Zoll.

Steigungswinkel
Den Steigungswinkel erhdalt man, indem man den Arcustangens von Steigung /
(Flankendurchmesser * Pl) berechnet. Beim ISO- Norm- Gewinde betragt dieser Winkel fur Mé

etwa 3° und fur M20 etwa 2°. _

1 i

Als Nennweite bezeichnet man den Durchmesser eines Rohres, oder die
GroBe/AnschluBmanB einer Armatur. Zusammen mit der Nenndruckstufe werden

durch die Angabe der Nennweite sdmtliche Abmessungen einer Rohrleitung z. B.
Flanschabmessungen festgelegt.

Nennweite

Zu beachten ist, daB mit steigender Drucksiufe die Wandstarken nach innen wachsen.
Das bedeutet, dass der effektive zur Forderung verfugbare Querschnitt abnimmf.

Grund: Der AuBendurchmesser bestimmt bei verschraubten Rohren das Gewinde, und es
kénnen fur alle Druckstufen die gleichen Rohrhalterungen benutzt werden.

Nur bei sehr dickwandigen Rohren fur sehr hohe Dricke wachsen die AuBendurchmesser.

Die Angabe der Nennweite erfolgt nach DIN EN ISO 6708 durch die Bezeichnung
DN (engl. Diameter Nominal) gefolgt von einer, ungefdahr dem Innendurchmesser in
Millimeter entsprechenden, dimensionslosen Zahl.

So bezeichnet beispielsweise ein DN 50 Rohr nach DIN 2440 (mittelschwere Gewinderohre),
ein Rohr mit dem AuBendurchmesser von 60,3 mm und einer Wandstdrke von 3,65 mm
(Innendurchmesser somit 53 mm).




| Ubersicht unserer Artikelnummern und
| Verkaufspreisen*

*alle Preise verstehen sich nefto, zzgl. 20% MWSt.
Stand, Janner 2012, Anderungen vorbehalten

besuchen Sie uns im Internet:
hitp://www.hwi-hard.at
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CNC.Normteile.Fertigung.

Ing. Glnter Buhmann

MockenstraBe 65, A-6971 Hard

Tel. +43(0)5574 63999, Fax +43(0)5574 62550
info@hwt-hard.at, www.hwt-hard.at
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Arfikelnummer Rp Lange Preis/5hk Arfikelnummer Rp ldnge D Preis/She
1000720504000 12 50 1.1& | 100034050401 00 afd” &0 4.0 1.23
100071 206040100 2 &0 1.1¥ _ 100034 06040100 afd &0 4,0 1.28
1000207040000 12 70 1.22 | 100034070401 00 ir 70 4.0 1.34
1000720804000 172" B0 1.25 100034 035040100 a0 B0 4.0 1.38
1000209040000 12 w0 1.2% | 100034070401 00 a5 20 4.0 1.44
1000721004000 172" 100 1.32 100034 100400100 a0 100 4.0 1.49
1000121 1040000 12 14 1.35 | 1000341 1040800 ir 110 4.0 1.53
100071 2120400100 12" 120 1.4 100034 12040000 afd 1200 4.0 1.59
0001213040100 12" 130 1.43 | 10003413040000 347 130 4.0 1.44
1000218040000 12" 140 .46 100034 14040000 a4 140 4.0 1.70
1000121 5040100 I 150 1.53 | 1000341 5040800 ard” 150 4.0 1.74
1000216040000 172" 1&0 1.53 100034 14040100 il 140 4.0 1.79
10001217040100 12" 170 1,56 | 100034170400100 34T 1700 40 1,85
1000121804000 2 150 |.5¥ _ 100034 18040000 afd 180 4,0 1.%0
1000219040000 12 170 .44 | 100034 17040800 il 190 4.0 195
1000220040000 172" 200 |.&7 100034 004010 00 a4 200 4.0 200
1000122040100 | F 210 1.7 | 100034 7 1040800 ard” 210 4.0 204
1000222040000 12" 220 |74 100034 720400 00 il 20 4.0 210
10001223040000 12" 230 .77 | 100034 23040000 a3 230 4.0 215
1000228040000 172" 240 .80 | 100034 24040700 a4 240 4.0 221
100071225040000 12 250 1.85 | 100034 25040000 i 250 4.0 225
10001 226040100 2 250 .88 100034 24040000 afd a0 4.0 2.30
10001 227040100 | [ 270 1.7 | 100034 27040000 afd” 270 4.0 2356
1000228040000 172" 280 .94 _ 100034 250408 00 a4 280 4.0 240
1000229040000 12 290 1.58 | 100034 Z30400 00 afd” 290 4.0 245
10001 230040100 172" 300 2.0 . 100034 20040100 KTE 300 4.0 251
Artikelnummer Rp Lange Preis/Stk Ariikelnummer Rp Linge Preis/5tk
10003405050100  3/4" 50 1.23 | 100001 05050100 |" 50 1.24
10003408050100 34" &0 1.28 100001 04050100 I &0 1,32
10003407050100 3/4° A0 1.34 | 100001 07050100 " 70 1,38
10003408050100 f4" ] 1.38 100001 08050100 I a0 1,43
100034092050100 3/4" g0 1.44 | 100001 03050100 " w0 1.4%
10003410050100 3/4" 100 1.49 100001 10050100 I 100 1.55
1000341 1050100 374" 1o 1.53 | 100001 1 1050100 " 110 1.41
1000341 2050100 3/4" 120 1.50 100001 12050100 1" 120 |, &7
10003413050100  3/4° 130 1.54 | 100001 13050100 1" 130 1.71
1000341 4050100 f4" 140 1.70 100001 140507100 | 140 |
10003415050100  3/4" 150 1.74 | 100001 15050100 1" 150 .83
10003418050100 3/4" 150 1.79 100001 14050100 I 1580 | B9
1000341 7050100 3/4" 170 1.85 | 100001 17050100 1" 170 1.%5
1000341 8050100 f4" 180 1.90 100001 18050100 I 180 2,00
100034192050100 3/4° 190 1.95 | 100001 19050100 1" 170 2.0
10003420050100 3/4" 200 200 100001 20050100 1" 200 212
10003421050100 374" 210 204 | 100001 21050100 1" 210 218
10003422050100 3/4" 220 2,10 100001 22050100 I 220 224
10003423050100 3/4" 230 215 | 100001 23050100 1" 230 2,728
10003424050100 f4" 240 221 100001 24050100 I 240 Z.34
10003425050100  3/4" 250 225 | 100001 25050100 = 250 2,40
1000242 60500040 374" 260 2,30 100001 246050100 I* 250 Z.46
10003427050100  3/4" 270 238 | 100001 27050100 1" 270 2.52
10002428050100 f4" 280 2,40 100001 28050100 1" 280 2.57
10003429050100 3/4° 290 245 | 100001 29050100 1" %0 263

10003430050100  3/4° 300 2.51 100001 30050100 1* 300 2,49
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Artikelnummer Rp Ladnge Preis/Stk Artikelnummer Rp Ldange D Preis/Stk
10005405050100 1 1/4" 50 1,41 10006405063100 11/2" 50 6.3 1.59
10005406050100 1 1/4" 60 1,50 10006406063100 11/2" 60 6.3 1,71
10005407050100 1 1/4" 70 1,59 10006407063100 11/2* 70 6.3 1,83
10005408050100 1 1/4" 80 1,67 10006408063100 11/2" 80 6.3 1,97
10005409050100 1 1/4" 90 1,76 10006409063100 11/2" 90 6,3 2.03
10005410050100 1 1/4" 100 1,85 10006410063100 11/2" 100 6,3 2,21
10005411050100 1 1/4" 110 1,94 10006411063100 11/2° 110 6,3 2.33
10005412050100 11/4" 120 2,03 10006412063100 11/2" 120 6.3 2.45
10005413050100 1 1/4" 130 2,10 10006413063100 11/2" 130 6.3 2.58
10005414050100 1 1/4" 140 2,19 10006414063100 11/2" 140 6.3 2.70
10005415050100 1 1/4" 150 2.28 10006415063100 11/2" 150 6.3 2.82
10005416050100 1 1/4" 160 2,37 10006416063100 11/2" 160 6.3 2,94
10005417050100 1 1/4" 170 2,46 10006417063100 11/2" 170 6,3 3.06
10005418050100 1 1/4" 180 2,54 10006418063100 11/2" 180 6.3 3.20
10005419050100 1 1/4" 190 2,63 10006419063100 11/2" 190 6,3 3.32
10005420050100 1 1/4" 200 2,72 10006420063100 11/2" 200 6,3 3.44
10005421050100 1 1/4" 210 2,81 10006421063100 11/2" 210 6.3 3.56
10005422050100 1 1/4" 220 2,90 10006422063100 11/2" 220 6.3 3,68
10005423050100 1 1/4" 230 2.97 10006423063100 11/2" 230 6.3 3.81
10005424050100 1 1/4" 240 3,06 10006424063100 11/2" 240 6.3 3,93
10005425050100 1 1/4" 250 35 10006425063100 11/2" 250 6,3 4,05
10005426050100 1 1/4" 260 3.24 10006426063100 11/2" 260 6,3 4,17
10005427050100 1 1/4" 270 3.33 10006427063100 11/2" 270 6,3 4,29
10005428050100 1 1/4" 280 3.41 10006428063100 11/2" 280 6,3 4,43
10005429050100 1 1/4" 290 3.50 10006429063100 112 290 6.3 4,55
10005430050100 1 1/4" 300 3,59 10006430063100 11/2" 300 6.3 4,67
Artikelnummer Rp Lange Preis/Stk Artikelnummer Rp Lénge Preis/Stk
10006405050100 11/2" 50 1,56 10000205050100 ol 50 0,75
10006406050100 11/2" 60 1,68 10000206070100 o 70 1,05
100046407050100 11/2" 70 1,80 10000210050100 2" 100 1.50
10006408050100 11/2" 80 1,91 10000211550100 o 115 1,73
100046409050100 11/2" 90 2,03 10000213050100 28 130 1,95
10006410050100 11/2" 100 2,15 10000216050100 2" 160 2,40
10006411050100 11/2" 110 227 10000220050100 2 200 3.00
10006412050100 11/2" 120 2,39 10000223050100 2 230 3,45
10006413050100 1 1/2" 130 2,49
10006414050100 1 lﬁ 148 2,61
10006415050100 1 1/2" 15 2,73 & = p
10006414050100 1 1/2" 140 285 Artikelnummer Rp Ldange Preis/Stk
10006417050100 1 1/2" 170 2,97 10021205050100 21/2" 50 1,50
10006418050100 1 1/2" 180 3,08 10021207050100 21/2" 70 2.10
10006419050100 11/2" 190 3.20 10021210050100 21/2" 100 3.00
10006420050100 1 1/2" 200 3,32 10021213050100 21/2" 130 3,90
10006421050100 1 1/2" 210 3.44
10006422050100 1 lﬁ ggg 3,56
10006423050100 1 1/2" 3.66 g 5 i
10006424050100  11/2" 240 378 Artikelnummer Rp Lange Preis/Stk
10006425050100 1 1/2" 250 3.90 10000305050100 3 50 1,65
10006426050100 11/2" 260 4,02 10000307050100 3" 70 2,33
10006427050100 1 1/2" 270 4,14 10000310050100 3 100 3.45
10006428050100 11/2" 280 4,25 10000313050100 3" 130 4,50
10006429050100 1 1/2" 290 4,37
10006430050100 1 1/2" 300 4,49
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Ml
Artikelnummer Rp Lange D Preis/Stk Artikelnummer Rp Ldnge D Preis/Stk
10201205540100 1/2' 55 269 032 : 40001201540100 1/2" 15 26,6 0.20
10201204540100 /2" &5 269 038 40003401750100  3/4" 17 31,8 0.23
10201208040100 1/2" 80 269 043 , 40000102050100 1" 20 39.5 0.37
10203405550100 3/4" 55 31.8 0,44 _ 40005402250100  5/4" 22 48,3 0.52
102034046050100 3/4" &0 31.8 046 _ 40006402550100 11/2" 25 54,5 0,66

10203412050100  3/4" 120  31.8 0.48
10200107050100 1" 70 400 0,64
10206406550100  1/2" 65 540 0,65
10200207550100 2 75 663  1.10 ! T500

|BESSE,

Artikelnummer Rp Lédnge D  Preis/Stk

50001210040100 1/2" 100 21,3 0.33
50003410050100 3/4" 100 26,9 0.39

50000110050100 1" 100 337 0,53
50005410050100 11/4" 100 42,4 0,65
Artikelnummer Rp Lange D Preis/Stk 50006410050100 11/2" 100 483 0.78
50000020050100 2" 100 403 1,16
2000010050100 1" 60 40 1,20 _ 50021210050100 21/2" 100 76,1 1,50
20000110050100 1" 100 40 2,03 50000310050100 3" 100 889 1,89
20000112050100 1" 120 40 2,40 . 50000410050100 4" 100 1143 281
e /__..;,___..._..,._.7..135

} ; rzr —

— |
Artikelnummer Rp Lange D  Preis/Stk

40000110050100 1" 100 39:7 1.50
Arfikelnummer Rp Lange D Preis/Stk #0005410050100 1 1/4" 100 422 1,88
60006410050100 11/2" 100 48,3 2,10

HL o O T600 -

1250

25005412050100 11/4" 120 483 2.63 _
25005420050100 11/4" 200 483 435 , L

25005430050100 11/4" 300 483 6.45 : [ EEZEAT T 77T 77777
QG o [
| I

—i; /J .\/ / 4 //-

Artikelnummer Rp Lange D  Preis/Stk

70000110050100 1 100 337 1.50
70005410050100 1 100 422 1.88
70006410050100 1 100 483 210

Arfikelnummer Rp Lange D  Preis/Stk

A
30001402540100 1/4' 25 1720 025 e 1800 —

30003802640100  3/8" 26 21.3 0.25 i ot

30001203440100 1/2" 34 26,6 0.25
30003403650100  3/4" 36 31.8 0,31

30000104350100 1" i 39,5 0.57 Artikelnummer Rp Dmin.  Dmax.  @mm Preis/Stk
30005404850100 11/4" 48 48,3 0,69 B80001200000100 1/2¢ 24,2 27,5 721 0,17
30006404850100 11/2" 48 54,5 0,95 80003400000100 3/4" 335 34,0 78,7 0,20
30000205650100  2¢ 56 66,3 1.25 80000100000100 1" 37.6 40,0 85,1 0.21
30021206550100 2 1/2" &5 82.0 1.77 80005400000100 1 1/4" 44,7 49 8 95,1 0.23
30000307150100 3" 71 ?5.0 2,46 80006400000100 11/2" 52,4 55.0 101,1 0.24
30000408350100 4 83 121.4  3.85 80000200000100 2¢ 66,0 66,8 111.8 0.32
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T530 verzinkt < ' CNC.Normteile. Fertigung
Artikelnummer Rp Lénge Prels/Stk Arfikelnummer Rp Lédnge Prels/Stk
53003803040200  3/8" 30 0.20 53005404050200 1 1/4" 40 0,44
53003804040200  3/8" 4 0.21 53005405050200 1 1/4° 50 0,45
53003805040200  3/9" 50 0.24 3005404050200 1 1/4" 40 0,54
3003806040200 38" &0 0.27 53005407050200 1 1/4° il 0,71
53003807040200  3/9" 70 0.38 3005408050200 1 1/4" 80 0,48
53003808040200 38" 80 035 53005409050200 1 1/4° 0 083
53003807040200 38" 20 0.42 3005410050200 1 1/4" 100 0,80
53003810040200 378" 100 0.37 S3005411050200 1 1/4° 110 0,95
53003811040200  3/8" 110 0.47 53005412050200 1 1/4" 120 0.72
53003812040200 378" 120 0.45 53005414050200 1 1/4" 140 1,13
53003814040200  3/8" 140 0.54 53005415050200 1 1/4" 150 1,14
53003815040200  3/8" 150 0.5 53005420050200 1 1/4° 200 1,60

53005425050200 1 1/4" 2530 P

Avrfikel R Lan Preis/Stk
NiFRmer kg g s/ Arfikelnummer Rp Lange Prels/Stk

5300120040200 172" 30 Q.20
SA0071 204000 12" () ()21 S04 04050200 1 40 .54
53001205040200 1/2" 50 0.24 5300405050200 1 1/2° 50 0.42
530071 206040000 12" &0 0Er 230054060502 00 11/ A0 Q.71
53001207040200 172" 70 0,28 5300407050200 1 1/2° 70 0.78
53001208040200 1/ 80 .35 53004408050200 1 1/2° 80 Q.80
53001209040200  1/2" 90 0,42 5006407050200 1 1/ 90 0.92
53001210040200 12" 100 0,39 S3004410050200  11/2' 100 0.95
53001211040200 172 110 .47 S3006412050200 1 1/2" 120 1.08
53001 212040200 12" 120 (1,45 S300s415050200  11/2' 180 .29
53001213040200 172" 130 0,53 5006418050200 1 1/2° 180 .55
53001 214040200 12" 140 (.54 5300642000200  11/2" 200 1.48
53001215040200 172" 150 0,54 .

Arfikelnummer Rp Lénge Prels/Stk
Arfikelnummer Rp Lange Preis/Stk :
53003403050200  3/4" 30 0,21 mgﬁ% ; ﬁ E*E.!'
53003404050200  3/4" 40 0.24 S3000208050000" 2 - 01
P e i 53000207050200 2 70 11
53003404050200  3/4" 40 0,30 5300208050000 2 e 122
53003407050200  3/4" 70 0.42 b 20 ¥
53003408050200  3/4" 80 0.41 S3000210050000" 2 100 as
SOCKAD GRS odp: i 4 53000212050200 2 120 1.56
53003410050200 374" 100 0.47 =000 4050200 3" 140 s
53003411050200  3/4" 10 0.54 =30000 15050000 2" . Eas
53003412050200  3/4" 120 0.53 S3000220050200 2 200 554
S L 5300025050200 2 250  2.84
Arfikelnummer Rp Lange Freis/Stk
530001 04050200 1" 40 0.35 Artikelnummer Rp Lange Preis/Stk
5300105050200 19 50 0.39 5302206050200 21/2' 40 .59
B30 GS0S0200. 1 &0 0.45 53021 208050200 21/2° 80 .83
SO OGS, 1 78 0.5 | 5302210050200 21/ 100 174
5300010800200 1 80 0.54 53021212050200 21/ 120 200
530001 09050200 1" 90 0.65
530001 10050200 1" 100 0.63
£30001 11050200 1" 110 0.74 Arfikelnummer Rp  Llénge Preis/Stk
53000112050200 1" 120 0.72
£3000113050200 1" 130 083 23000308050200 37 B2 2.27
00114080000 1" 14D 087 53000310050200 2 100 2.21
530001 15050200 1" 150 050 SRR — i
00170080000 1" 200 114 £3000315050200 2 150 2,09
530001 25050200 | 250 1.38
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T 530 g CNC.Normteile. Fertigung
schiwars

Arfikelnummer Rp Lange Freis/Stk Arfikelnummer Rp Lange Prels/Stk

53003804040100 318" 40 0.20 53005404050100 1 1/4" 40 0.3%

S3003804040000 35T A0 0,23 53005405050100 1 1/4" 50 0.42

53003808040100 378" B8O 0.30 53005404050100 1 1/4" &0 .48

53003810040000 3" 100 0.35 53005408050100 1 14" &0 0.5%
53005410050100 1 1/4" 100 0. 48
S3005402050100 1 1S4 | 20 0.78

Arfikelnummer Rp Lange Preis/Stk 53005415050100 1 1/4 1.50 0.98

53001203040100 172" 3o .18

5300204040100 172" 40 0,20

53001206040100 172" &0 0.23 Arfikelnummer Rp Lange Preis/Stk

53001208040100 12" a0 0.30 S3008404050100 11/ 40 0.51

53001209040100 1/2¢ 70 0.38 53008406050100 1152 40 0.62

£3001210040100 /2" 100 Q.35 S3008408050100 11/ &0 0,49

53001212040100 172" 120 0.28 53006410050100 1142 100 0.81

53001214040100 12" 140 Qa7 SI0084712000100 11/ 120 0.93

3001215040100 172" 150 0.47 3006414050100 11/ 14(] 1,10

5300220040100 12" 200 .59 5300841505000 11/ 150 1,10
230064180501 00 1 1/ 180 1.3
53008425050100 11/ 250 .73

Arfikelnummer Rp Lange Preis/Stk

53003403050100  3/4" 30 0.20 Arfikelnummer  Rp Lange Prels/Stk

2003404050100 347 40 0,23

2003408050100 3447 &0 0,27 53000204050100 2 dr .68

2003400050100 3447 70 0,35 s30002080800100 2 50 0.80

2300408050100 3447 &0 0.35 53000206050100 2" &l 0,70

SI0034100500100 S48 100 0,41 5300020805000 2 30 1.07

SA00G4120500100 A4 120 0.45 5300021000100 2 100 1.2

3003414050000 34 140 0,54 53000211050100 2 110 1.26

3003415050100 3447 150 0.54 53000212050100 2 120 .35

53003425050100 34 230 0.83 53000215080100 2 150 1.59
53000218050100 2 180 .83
53000220050100 2" 200 2.00

Arfikeinummer Rp Lange Preis/Stk

5300104050100 1" 40 0.3 Arfikeinummer Rp Lange Prels/Stk

ROSARIUARR— i e 5302121050100 21/2' 100 152

S30001 07050100 1" o 0,50

Sa000n0Csos0Ig 1" &0 0.53

530001 TD501 00 1" 20 0.57

530000 10050100 1" 103 0.54

530001 12050100 1" 120 0,52

530001 14050100 1" 140 0.75

530001 15050100 1" 150 0,77

S30001 05010 1" 200 058

53000125050100 1 250 117



CNC - Dreherei
Wir produzieren Qualitat

Mit unserem Top-Maschinenpark produzieren wir sowohl Klein- als auch
GroBserien in unterschiedlichsten Materialien.

Lassen Sie sich von unseren Sperzialisten beraten.
Individuell gehen wir auf Ihre Winsche und BedUrfnisse ein und
finden selbst fUr spezielle Winsche die optimale Losung.




Wir drehen mehr fur Sie

Sonderlésungen

Bei HWT ist (fast) alles mdglich. Fragen Sie daher auch
nach unseren Sonderlésungen, die wir flexibel und indi-
viduell flr Sie anfertigen. Lassen Sie sich von uns bera-
ten — mit unserer Erfahrung finden wir flr jede Heraus-
forderung die Lésung nach MaB.

Mit Kompetenz zum Erfolg.

A

CNC.Normteile.Fertigung.

Ing. Glinter Buhmann

MockenstraBe 65, A-6971 Hard

Tel. +43(0)5574 63999, Fax.+43(0)5574 62550
info@hwt-hard.at, www.hwt-hard.at



